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Malspaltreglering DGC-2

Inledning

For att erhalla jamn och god kvalitet vid produktion av mekanisk

pappersmassa i skivraffinor ar det viktigt att avstandet mellan malskivorna,
malspalten, kan styras.

Nobel Weighing Systems har utvecklat Malspaltreglering DGC-2, ett elhydrauliskt
servosystem som bestar av en stegmotorstyrd kopierventil for reglering av
malspalten i skivraffinéren, och en elektronikenhet som styr och évervakar
kopierventilen.

Servosystemet erbjuder ett flertal funktioner:

- installning av malspaltens storlek, manuellt eller via dator,
- uppmatning av laget for den styrda malskivan,

- visning av malspaltens och fdrslitningens storlek,

- installning av granser for kopierventilens arbetsomrade,

- snabb returkdrning av malskivan vid noédlage.

Elektronikenheten

Servosystemets elektronikenhet ar uppbyggd pa ett enda kretskort och har
jackbara skruvplintar for anslutning av yttre enheter. Kretskortet ar fastsatt

pa en monteringsplat, tillsammans med en jordningsskena for anslutning av
kabelskarmar. For att uppfylla EMC-direktivets krav skall enheten installeras

i storningsskyddat utrymme. En skyddande stalkapsling kan bestéllas separat fran
Nobel Weighing Systems, se bilaga 2, Skyddskapsling.

Kopierventilen

Kopierventilen ar en hydraulkomponent som styr flédet till en hydraulcylinder

i skivraffinéren och darmed bestammer laget for den styrda malskivan. Laget
stalls in med en mikrometer, manuellt eller via stegmotor, och med hjalp av
mekanisk aterkoppling bibehalls det instéllda laget, oberoende av belastnings-
variationer i skivraffinéren. Med mandvertryck till en separat hydraulanslutning
kan en snabb returkdrning utféras, oberoende av mikrometerns instalining.

DGC=2 Kopierventil
Elektronikenhet Stegmotor
PLC ———> [ T — 2> gLéQesgivam
<« < - e
e / \ Mikrometer U ﬁ

4/0;
24 VDC Voltmeter | 0 123 Hydraultryck

Blockschema for malspaltreglering DGC-2 med elektronikenhet,
kopierventil och yttre komponenter.
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Tekniska data
Elektronikenhet, art.nr. 110 096

Spanningsmatning
Anslutningsdon
Spanning
Stromfdérbrukning
Sakring

Drivning for stegmotorn
Utgangar
Anslutningsdon
Strémséankning
Strémmatning

Frekvens

Mand6verspanningsutgang
Anslutningsdon
Spanning
Max strom

Digitala ingangar
Antal
Anslutningsdon
Ingangstyp
Icke-aktiv (lag niva)
Aktiv (hdg niva)
Ingangsresistans
Isolation

jackbar skruvplint, 2 poler
24 VDC +10 %

max 750 mA

1AT

6

jackbar skruvplint, 6 poler

4 utgangar, max. 200 mA/utgang

2 utgangar, 0-1,5 V under enhetens
matningsspanning, se spanningsmatning
6, 12, 24, 48 Hz (byglingsbart)

jackbar skruvplint, 2 poler
se spanningsmatning
100 mA

5 med gemensam nolledare
jackbar skruvplint, 6 poler
optoisolerade

0-6 VDC

16-30 VDC

1,8 kohm

<500 VDC

Priméarspanningsmatning till LVDT

Anslutningsdon
Spanning
Frekvens

jackbar skruvplint, 2 poler
2,7-3,3Vrms
2-2,7 kHz

Sekundarspanningsingangar fran LVDT

Antal
Anslutningsdon

Nolljustering av malspalt
Anslutningsdon
Spanningsreferenser
Inimpedans
Yttre last

Spanningsutgangar till DVM

Antal

Anslutningsdon
Spanning (matomrade)
Last

Nollfel

Temperaturdrift

2
jackbar skruvplint, 4 poler

jackbar skruvplint, 3 poler

+10 VDC och -10 VDC + 0,15V
> 500 kohm

> 4 kohm

3

jackbar skruvplint, 6 poler
+ 10 VDC

> 10 kohm

<+ 25 mV inom 10 °C temperaturavvikelse
< 200 ppm/°C



Stromutgang (isolerad)

Anslutningsdon
| matomradet
Last

Nollfel
Temperaturdrift
Isolation

Komparatordata

Hysteres

Relautgangar

Antal
Anslutningsdon
Max. strom
Max. spanning
Isolation

Temperaturomrade

Drift

Panelkomponenter

Potentiometer
Potentiometerskala

Panelinstrument
Omréaden
Dimensioner
Skyddsform
Matningsspanning

Kopierventil med lagesgivare,

Malspaltreglering DGC-2

jackbar skruvplint, 2 poler

4—-20 mA (0-10 mm)

< 800 ohm

< 40 pA inom 10 °C temperaturavvikelse
< 250 ppm/°C

<50 vDC

30 mV

3 separata

jackbar skruvplint, 6 poler
1,25A

30 VDC

<500 vVDC

0-50°C

10 kohm, 10 varv 6 343 668
Lasning, 100 deln./varv 6 343 670
3v siffra, 13 mm LED 600 229

0—=+20V, 4-20 mA

H=48 mm, B=96 mm, D=130 mm
IP 50

19-29 VDC

Max. kolvforflyttning +6 mm

Max. stegfrekvens 100 steg/s

Forflyttning per steg 0,00312 mm

Fjaderbelastning c:alb0N

Max. fléde 49 I/min

Tryckforstarkning

vid 7 Mpa c:a 0,05 Mpa/pm

Adapterplatta for hydraulanslutningar 4 066 293
Strypnippel <100 bar 6 316 239
Strypnippel > 100 bar 6 320 037
Avstangningsplugg 6 300 726

Krav pa hydraulsystemet

Min. systemtryck

Max. systemtryck

Min. tryck M-anslutning
Filtrering

1,5 Mpa (15 bar)
30 Mpa (300 bar)
3,5 Mpa (35 bar)
10 pm

art.nr. 1 157 659



Teknisk handbok

alalai

TP8 TP7

TP4 TP5

R123
P3 I
3
Bi R33| R48R6

o O O

D23 D24

D22
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23

35 |2]4

10(12(14(16/18] 334
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26|28|30|32 34/36|38

J32

40331

Placering av plintar samt méat- och installningskomponenter pa elektronikenheten.

Testpunkter Potentiometrar Lysdioder Byaglingskontakter
TPO Referens, 0V R8 GAIN, lagessignal D17 MIN.GRANS FRAN P2 Nolljustering, malspalt
TP1 Lagessignal, ventli R18 MAX. MALSPALT D18 DRIFT P3 Forslitning, 1 V/10 V
(inverterad) R33 MIN.GRANS D19 OKA MALSPALT P4 Stegfrekvens
TP2  MAX. MALSPALT MALSPALT D20 MINSKA MALSPALT P5 Framre lage uppnatt
TP3  L&gessignal, R48 BAKRE LAGE D21 STEGMOTOR FRAN P6 Bakre ldge uppnatt
‘MALSPALT VENTIL D22 MIN.GRANS P7 Stegmotor fran
TP4  MIN.GRANS R65 FRAMRE LAGE UPPNADD P8 Min.grans fran
MALSPALT VENTIL D23 BAKRE LAGE VENTIL P9 Malspalt, 1 V/10 V
TP5 BAKRE LAGE R94 20 mA, ‘MALSPALT UPPNATT
VENTIL R100 4 mA, ‘MALSPALT D24 FRAMRE LAGE VENTIL
TP6 FRAMRE LAGE R107 STEGFREKVENS UPPNATT
VENTIL R123 NOLLJUSTERING, D25 STROMFORSORJNING
TP7 +15V FORSLITNING
TP8 -15V
TP9  Stegfrekvens
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Funktionsbeskrivning,
elektronikenheten

Elektronikenheten i DGC-2 ar uppbyggd pa ett kretskort och innehaller funkt-
ioner fOr styrning och 6vervakning av malspalten i en skivraffindr med hjalp av
en stegmotorstyrd kopierventil fran Nobel Weighing Systems.

Utsignaler fran enheten visar malspaltens storlek och malskivornas forslitning.
Med instéllningar i enheten bestadms gréanser som ger larm och férhindrar att
kopierventilen gar utanfor det tillatna arbetsomradet.

Stegmotordrivning

Kopierventilens, och malskivans, lage paverkas via en mikrometerskruv som
mandvreras for hand eller av en stegmotor. Drivkretsar i elektronikenheten
astadkommer de stromsignaler som antingen driver stegmotorn med konstant
hastighet eller som laser motorn i installt 1age.

Stegmotorfunktionen styrs dels med externa signaler via optoisolerade ingangar,
dels med signaler fran interna évervakningskretsar.

Utgangar

Stegmotorn i kopierventilen mandvreras med stromsignaler till de fyra motor-
lindningarna. For att ldsa motorn i instéllt Iage avges konstanta hallstrommar.

D& ingdng OKA MALSPALT eller MINSKA MALSPALT aktiveras stegas motorn
fram med strompulser och stegmotorns rotationsriktning och rotationshastighet be-
ror pa pulsfoljden och stegfrekvensen. Genom installningar pa kretskortet
paverkas stegfrekvensen, och darmed hastigheten fér malspaltens &ndring.

Se avsnitt Anpassning, Stegfrekvens.

Externa ingangar

STEGMOTOR

FRAN
(plint 27)

DRIFT
(plint 32)

OKA
MALSPALT
(plint 29)

MINSKA
MALSPALT
(plint 30)

MIN.GRANS
FRAN
(plint 31)

Nar ingangen &ar aktiv (24 V) bryts all strom till stegmotorn,

sa att manuell installning av kopierventilen underlattas.

Nar ingangen &r icke-aktiv (0 V) far stegmotorn hallstrom, och
kan manovreras fran elektronikenheten om DRIFT &r aktiv (24 V).
(Detta forutsatter att bygel P7 ar i lage 1-2.)

Nar ingangen &r aktiv (24 V) kan stegmotorn manovreras via
ingdngarna OKA MALSPALT och MINSKA MALSPALT.
Nar ingangen ar icke-aktiv (0 V) forhindras mandvrering.

Nar OKA-ingangen ar aktiv (24 V) drivs stegmotorn i sddan
riktning att malspalten okar, forutsatt att DRIFT-ingangen ar
aktiv (24 V), att STEGMOTOR FRAN é&r icke-aktiv (0 V) och att
de interna granserna inte forhindrar stegmotordrift.

Nar MINSKA-ingangen ar aktiv (24 V) drivs motorn i sddan
riktning att malspalten minskar, forutsatt att DRIFT-ingangen
ar aktiv (24 V), att STEGMOTOR FRAN é&r icke-aktiv (0 V) och
att de interna granserna inte forhindrar stegmotordrift.

Nar ingangen ar aktiv (24 V) kan stegmotorn manovreras forbi
gransen MIN.GRANS MALSPALT som stallts in med R33.

Nar ingangen ar icke-aktiv (0 V) stoppas stegmotorn vid gransen.
(Detta forutsatter att bygel P8 ar i lage 1-2.)
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Interna styrsignaler

Dessa signaler bildas i tre komparatorer dar interna matvarden jamférs med grans-
varden som stalls in med potentiometrar.

D& matvardet for malspalten uppnar MIN.GRANS MALSPALT, installd med R33,
avges en signal som stoppar stegmotordriften, forutsatt att bygel P8 ar i lage 1-2.
Stegmotorn kan sedan bara mandvreras i riktning mot stérre malspalt.

D& den interna lagessignalen uppnar BAKRE ANDLAGE VENTIL, installt med R48,
avges en signal som stoppar stegmotordriften, forutsatt att bygel P6 ar i lage 1-2.
Stegmotorn kan sedan bara mandvreras i riktning mot det framre andlaget.

DA den interna lagessignalen uppnar FRAMRE ANDLAGE VENTIL, installt med
R65, avges en signal som stoppar stegmotordriften, forutsatt att bygel P5 ar i lage 1-
2. Stegmotorn kan sedan bara mandvreras i riktning mot det bakre andlaget.

Lagesmatning

Lagesgivare

Matningen utférs med en lagesgivare, typ LVDT, som ar monterad pa kopierventilen
och vid normal drift registrerar ventilens och den styrda malskivans lage.
Elektronikenheten matar lagesgivaren med priméarspanning och omvandlar sekundér-
spanningarna till en intern lagessignal. Med potentiometer R8, GAIN., kan lages-
signalen kalibreras mot mikrometerskruven. Se avsnitt Anpassning, Lagesinstallning.

Matutgangar
Elektronikenheten omvandlar den interna lagessignalen till féljande utsignaler:

MALSPALT En spanningsutgang och en isolerad utgang som matar strom.
Utgangarna visar kontinuerligt malspaltens storlek, forutsatt att
DRIFT ar aktiv (24 V). Det visade vardet begransas av instéllningen
hos potentiometer R18, MAX. MALSPALT.
Da DRIFT ar icke-aktiv (0 V) visar utgangarna ett fast varde,
installt med potentiometer R18, MAX. MALSPALT.
Utsignalen kan nollstéllas med en yttre potentiometer,
NOLLJUSTERING MALSPALT, ansluten till plintarna 15 - 17.

FORSLITNING  En spanningsutgang som anvands for att visa malskivornas
forslitning. Utsignalen kan nollforskjutas med den interna
potentiometern R123, NOLLJUSTERING FORSLITNING.

Relautgangar

Relautgangarna styrs av signaler frdn komparatorerna som avger de interna
styrsignalerna.

MIN.GRANS Relakontakten sluts da matvardet for malspalten nar
UPPNADD det varde som stallts in med potentiometern R33.

BAKRE ANDLAGE Reldkontakten sluts d& den interna lagessignalen néar
UPPNATT den grans som stallts in med potentiometer R48.

FRAMRE ANDLAGE Reldkontakten sluts da den interna lagessignalen nar
UPPNATT den grans som stallts in med potentiometer R65.
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Funktionsbeskrivning,
kopierventilen

Arbetssatt

Kopierventilens arbetssatt och dess funktion tilsammans med en ansluten
hydraulcylinder visas i bilden nederst pa sidan.

Ventilen innehaller dels en kolv som kan forflyttas med hjalp av en
mikrometerskruv, dels ett rorligt foder, fjaderbelastat i en riktning, som kan
forflyttas med hjalp av en avk&nningspinne. Avkanningspinnen utgor den
mekaniska aterkopplingen fran den styrda hydraulcylindern.

Mikrometerskruven som mandvrerar ventilens kolv kan vridas for hand eller med
hjalp av en stegmotor, och det instéllda laget kan i bada fallen lasas av pa
mikrometerskruvens skala.

Nar ventilens kolv och foder ar i balans (0-lage) tacks spalterna i fodret av kolven
och darmed &r oljeflodet genom ventilen stangt. D& mikrometerskruven ger
kolven en axiell rorelse 6ppnas vissa spalter, och beroende pa rérelsens riktning
erhalls ett oljeflode genom P-A och B-T eller P-B och A-T.

Oljeflodet paverkar kolven i den styrda hydraulcylindern sa att, via avkannings-
pinnen, kopierventilens foder forflyttas sa att spalterna ater stangs. Under
forflyttningen mot O-laget minskar spaltdppningarna gradvis vilket resulterar i

en mjuk inbromsning vid det nya 0-laget.

Det instéllda laget for hydraulcylindern bibehalls med stor noggrannhet, oberoende
av varierande krafter pa kolvstangen. Om kolvstangen paverkas av sa stora krafter
att kolvens lage andras, 6ppnas kopierventilen via den mekaniska aterkopplingen
och en kompenserande tryckokning erhalls som for tillbaka kolvstangen till det ur-
sprungliga laget.

Malskivor [ |

L Okande  Minskande
Malspalt
A B -
| Bakre Framre Andlage
- | T T ‘ ‘ ‘ Mikrometer-
L 1 >< 5 10 15 skala (mm)
T T
1 V-meter
10 0  MALSPALT
<> M| T = Stegmotor mA-meter
20 4  MALSPALT

Lagesgivare, LVDT

Kopierventilens funktionsprincip.
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Sakerhetsfunktion

Kopierventilen har ocksa en sakerhetsfunktion som, da tryck ansluts till M pa venti-
len, snabbt astadkommer en stor malspalt. Trycket paverkar fodret med

en axiell kraft, vilkken dvervinner fjaderbelastningen och for ventilfodret till sitt

framre andlage dar P-B och A-T ar helt 6ppna. Detta medfor att hydraulcylindern gar
till sitt bakre andlage och att malspalten blir maximal. (Den mekaniska aterkoppling-
en till kopierventilen bryts.) D& trycket till M upphor atergar bade kopierventilen och
den styrda hydraulcylindern till det lage som anges av mikrometerskruven.
Mandvertrycket for sékerhetsfunktionen skall vara minst 35 bar men inte dver

100 bar. Om systemtrycket ar hogre kan en strypnippel monteras i adapterplattan
som begrénsar mangvertrycket till 100 bar.

Adapterplatta

Kopierventilen & monterad pa en adapterplatta dar alla hydraulledningar ansluts

till portar, markta A, B, P, T och M. Via borrade kanaler i plattan leds oljan vidare till
kopierventilen.

| adapterplattan finns en extra kanal som férbinder M-porten, for mandvrering av sa-
kerhetsfunktionen, med T-porten, for returfléde till hydraultanken. Strypnipplar och
pluggar anvands for att utnyttja denna kanal pa olika satt.

For mandvertryck under 100 bar stdngs kanalen med en strypnippel i M-porten, med
artikelnummer 6 316 239, och eventuellt med en skruv som monteras i T-porten.
Fo6r mandvertryck dver 100 bar monteras istallet en strypnippel i M-porten, med
artikelnummer 6 320 037, och skruven i T-porten maste vara borttagen.

Om sakerhetsfunktionen inte anvands maste M-porten stangas med en plugg,
artikelnummer 6 300 726, och skruven i T-porten maste vara borttagen.
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Inbyggnadsmatt for kopierventilen med adapterplatta.
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Installation
Storningsskydd — CE-markning

Som skydd mot elektromagnetiska stérningar ar elektronikenheten i DGC-2
utrustad med filter pa in- och utgangar. For att hela servosystemet skall uppfylla
kraven for CE-markning skall elektronikenheten vara monterad i en stalkapsling déar
den inte ar utsatt for direkt stralning fran yttre hogfrekventa storkallor.

Alla anslutningar skall géras med skarmade kablar, och kabelskarmarna skall kopp-
las till jord, lampligen via jordskenan pa monteringsplaten. Vid drift skall kapslingen
vara stangd.

Inkoppling

Alla enheter i servosystemet ansluts via skarmade kablar till jackbara anslutnings-
don pa elektronikenheten. Anslutningsdonens numrering och placering framgar av
bilden pa sidan 4 och nedanstaende inkopplingsschemor.

Lagesgivare

J35
A vit

En kabel fran lagesgivarens 6-poliga Prim. 18
kontaktdon ansluts till elektronikenheten L;‘;'—“ CB: M bvli 7
enligt vidstdende schema. Den visade iy @ﬁ 5 W orange 3
partvinningen och fargmarkningen galler : = —7 5
for kabel frAn Nobel Weighing Systems. = =
Om maétvardet gar i fel rikining skall b F H_gron r 4
anslutningarna till plintarna 7 och 8 skiftas. =
Matvarden malspalt

Rs=71,5 ohm J35
Malspaltens storlek kan visas pa instrument, o g5 - >
anslutna till strém- och spanningsutgéngar 24VDC g | " PANEL ) 420 ma )
enligt vidstaende schemor. Markningen galler ' T
for panelinstrumentet fran Nobel Weighing Systems. Rs=110 kohm ’ 134
Stromutgangen ar optoisolerad och avger strom. g5 L—4 _ °
Spanningsutgangen finns pa tva parallella par 24vDC g | iy ", o20v 10
av plintar. Rs=110 kohm =
Nolljustering av matvardena for malspalten kan AAVDC +A+3Pﬁ4+ 1 = E 11
goras med en yttre potentiometer. Se nedan. - 16, nsTR. |2 %2V S 12
Nolljustering malspalt
En yttre potentiometer for nolljustering ﬁJiAé
av méatvardena for malspalten ansluts
enligt vidstdende schema. ﬁmw is
Matvarde forslitning =
Forslitningens storlek visas pa ett instrument,

: . o . Rs=110 kohm J34
anslutet till en spanningsutgang enligt 34 -
vidstdende schema. Méarkningen géller for 24VDC +f+ PANEL- *| " o0y 13
panelinstrumentet fran Nobel Weighing Systems. TULINSTR. 2 - 14

Nollstallning av instrumentutslaget kan goras
med en intern potentiometer (R123).
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Relautgangar

Elektronikenheten har tre utgangsrelaer
med kontakter som sluts da matvardet for
malspalten respektive den interna lages-

signalen uppnar de installda gransvardena.

Inkoppling av gnistskydd rekommenderas!

Digitala ingangar

Styrfunktionerna for DGC-2 aktiveras
genom de optoisolerade digitala
ingdngarna enligt vidstaende
schema.

Matningsspéanningen kan tas fran
elektronikenheten eller fran nagon
lamplig yttre spanningskalla.

Stegmotor

En kabel fran stegmotorns 6-poliga
kontaktdon ansluts till elektronikenheten
enligt vidstaende schema. Den visade
partvinningen och fargmarkningen galler
for kabel fran Nobel Weighing Systems.
Om stegmotorn gar i fel riktning vid OKA-

och MINSKA-kommando skall anslutningarna

till plintarna 35 och 36 skiftas.

Stromforsorjning

Matningsspanningen till elektronikenheten
ansluts enligt vidstdende schema.
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Malspaltreglering DGC-2

Anpassning

Detta avsnitt beskriver arbetsgangen vid anpassning av elektronikenheten
till kopierventilen och till den aktuella driftsituationen vid skivraffindren.
Beskrivningen forutsatter att kopierventilen &r monterad

i skivraffindren och att hydraulsystemet ar i drift.

Avsnittet omfattar installning av lagesgivarens arbetsomrade, matning av
utgdngarnas spanning och strom samt placering av de byglar som styr vissa
interna funktioner i elektronikenheten.

Spanningsmatning

Efter att inkoppling enligt féregaende avsnitt utférts kan matningsspanningen
kopplas pa. En lysdiod, D25, indikerar att spanningen +24 V finns pa kortet.
Matningsspanningen kan kontrolimatas pa plint 25 med TPO som nollpunkt.
Kontrollera ocksa spanningarna pa TP7 (+15 V +0,15 V) och TP8 (-15 V 0,15 V).

Matomradesinstallning

Arbetsomradet for kopierventilen ligger mellan 4 mm (bakre lage) och

16 mm (framre lage) pa mikrometerskalan. Lagesgivaren skall justeras

till samma arbetsomrade och elektronikenheten skall kalibreras sa att

‘MALSPALT -instrumentet visar ratt matt i millimeter.

Injustering av laget for kopierventilen gors forst fér hand med mikrometerskruven.
Aktivera ‘STEGMOTOR FRAN'’ s att stegmotorlasningen férsvinner, och ‘DRIFT’ s&
att signalen fran lagesgivaren kan lasas av pa ‘MALSPALT -instrumentet,

plint 9/10 eller 11/12. Satt P9 i lage 1-2 om ‘MALSPALT’ &r ett 10 V-instrument,

i lage 2-3 om det ar ett 1 V-instrument.

1. Mat och anteckna spanningen i TP2, och justera den sedan
till 6ver 10 V med potentiometer R18.

2. Koppla bort potentiometern for nolljustering av malspalten genom att
séatta bygel P2 i lage 2-3.

3. Stall in mikrometern mitt i arbetsomradet, dvs. pa 10 mm.

4. Las av ‘MALSPALT -instrumentet (plint 9/10 eller 11/12).

Lossa lasskruven for lagesgivarens karnskaft och flytta
karnan i givaren tills ‘MALSPALT -instrumentet visar 0 (mm).
Drag darefter at lasskruven.

5. Stall in en stérre malspalt, (genom att stalla in ett mindre mm-matt
pa mikrometerskalan), och kontrollera att ‘MALSPALT’ gar mot
positiva varden. (Om ‘MALSPALT’ gar mot negativa varden maste
anslutningarna pa plint 7 och 8 skiftas.)

6. Stall in mikrometern pa 4 mm, dvs. en malspaltsokning med 6 mm.

7. Las av ‘MALSPALT -instrumentet och justera forstarkningen med
potentiometer R8 sa att instrumentet visar 6 (mm).

8. Stall in mikrometern pa 10 mm igen.

9. Koppla in nolljusteringen genom att séatta bygel P2 i lage 1-2.

Kontrollera att visningen pa ‘MALSPALT -instrumentet kan &ndras
med ‘NOLLJUSTERING MALSPALT’, ansluten till plintarna 15 - 17.
10. Aterstall med R18 spanningen i TP2 till det antecknade vérdet.
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Teknisk handbok

Stromutgang ‘MALSPALT’

Installning skall goras sa att en malspaltsforandring pa 0 - 10 mm, som ger

en andring for spanningsutgangarna ‘MALSPALT pa0-1Veller0- 10V,

skall ge en andring for stromutgangen ‘MALSPALT’ pa 4 - 20 mA.

Aktivera (24 V) ingadngarna ‘STEGMOTOR FRAN’ och ‘DRIFT’ s& att stegmotorn
kan mandvreras for hand och lagesgivarens position kan lasas av som spanning el-
ler strom pa utgangarna ‘MALSPALT’ . Satt bygel P2 i lage 1-2 (nolljustering).

1. Mat och anteckna spanningen i TP2, och justera den sedan
till dver 10 V med potentiometer R18.
2. ‘Ldge 0 mm’ Stall in mikrometern pa 15 mm och vrid pa potentiometern

‘NOLLJUSTERING MALSPALT’ sa att ett spanningsinstrument foér
‘MALSPALT’ visar 0 mm.

3. ‘Lage 10 mm’ Stall in mikrometern p& 5 mm. Spanningsinstrumentet
‘MALSPALT skall nu visa 10 mm, annars maste justeringen av R8 enligt
foregaende avsnitt géras om.

4, | ‘Lage 10 mm’ skall stromutgangen pa plint 1/2 stéllas in pa 20 mA
med potentiometer R94 pa elektronikenheten.
5. Stall mikrometern i ‘Lage 0 mm’ igen och stéll in strdmutgangen pa 4 mA

med potentiometer R100 pa elektronikenheten.

6. Stall mikrometern i ‘Lage 10 mm’ igen, eller vrid pa ‘NOLLJUSTERING
MALSPALT’ sa att spanningsinstrumentet ‘MALSPALT’ visar 10 mm
och finjustera stromutgangen till 20 mA med potentiometer R94.

7. Stall mikrometern i ‘Lage 0 mm’ igen, eller vrid pa ‘NOLLJUSTERING
MALSPALT’ sa att spanningsinstrumentet ‘MALSPALT’ visar 0 mm
och finjustera stromutgangen till 4 mA med potentiometer R100.
Upprepa punkt 6. och 7. tills stromutgangen ger 4 mA och 20 mA
i ‘Ldge 0 mm’ respektive ‘Lage 10 mm’.

8. Aterstall med R18 spanningen i TP2 till det antecknade vardet.

Instéllning av ‘MAX. MALSPALT’

Da ‘DRIFT’ ar aktiv (24 V) kan utsignalerna ‘MALSPALT’ avlasas och en

max. grans for utsignalerna kan stéllas in med den interna potentiometern

‘MAX. MALSPALT’, R18.

Da ‘DRIFT’ ar icke-aktiv (0 V) blir utsignalerna ‘MALSPALT’ lika med det

installda vardet for ‘MAX. MALSPALT'.

1. Gor insignal ‘DRIFT’ icke-aktiv (0 V).

2. Las av utsignalen ‘MALSPALT’ och justera den med potentiometer
‘MAX. MALSPALT’, R18 till exempelvis 10 mm (10 V (1 V)/20 mA).

Utsignal for forslitning

Denna utsignal ar en spanning som utgoérs av signalen fran lagesgivaren samt en
nollférskjutning fran elektronikenhetens interna potentiometer R123. Spanningen
kan alltid lasas av pa instrumentet ‘FORSLITNING’, anslutet till plint 13/14.

Om ‘FORSLITNING’ &r ett 10 V-instrument, sétt P3 i lage 1-2.

Om ‘FORSLITNING’ &r ett 1 V-instrument, sétt P3 i lage 2-3.
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Malspaltreglering DGC-2

Installning av granser for kopierventilens arbetsomrade

| tvd komparatorer jamfors den interna lagessignalen (TP1) med instéllbara span-
ningar fran tva interna potentiometrar, R48 och R65. Nar lagessignalen

uppnar den instéllda gransen avges en intern styrsignal, samtidigt som ett
utgangsrela aktiveras och en lysdiod tands.

BAKRE ANDLAGE

Laget utgor en grans vid korning bakat, d.v.s. vid 6kande malspalt.

1. Mandvrera ventilen, manuellt eller med stegmotorn, till 6nskat granslage
for bkande malspalt.

2. Justera potentiometer R48 tills lysdiod D23 tdnds och
utgangsreld ‘BAKRE ANDLAGE UPPNATT drar.

Med ‘BAKRE ANDLAGE UPPNATT’ draget och bygel P6 i lage 1-2 férhindras
kérning mot stérre malspalt, men kérning mot mindre malspalt kan ske.
Med bygel P6 i lage 2-3 paverkas inte stegmotordriften.

FRAMRE ANDLAGE

Laget utgor en grans vid korning framat, d.v.s. mot mindre malspailt.

1. Mandvrera ventilen, manuellt eller med stegmotorn, till nskat granslage
for minskande malspalt.

2. Justera potentiometer R65 tills lysdiod D24 tands och
utgangsreld ‘FRAMRE ANDLAGE UPPNATT drar.

Med ‘FRAMRE ANDLAGE UPPNATT draget och bygel P5 i lage 1-2 forhindras
korning mot mindre malspalt, men kdrning mot stérre malspalt kan ske.
Med bygel P5 i lage 2-3 paverkas inte stegmotordriften.

Instéllning av min.gréans foér malspalten

| en komparator jamférs matvardet for malspalten (TP3) med spéanningen
fran en intern potentiometer R33. Nar malspaltsvardet nar den installda
potentiometer spanningen avges en intern styrsignal, samtidigt som ett
utgangsrela aktiveras och en lysdiod tands.

MIN.GRANS MALSPALT

1. Justera den externa potentiometern ‘NOLLJUSTERING MALSPALT
sa att ‘MALSPALT -instrumenten visar det malspaltsvarde som skall
utgéra MIN.GRANS MALSPALT.

2. Justera potentiometer R33 tills lysdioden D22 tdnds och
utgangsrelat ‘MIN.GRANS UPPNADD’ drar.

Med ‘MIN.GRANS UPPNADD’ draget och bygel P8 i lage 1-2 stoppas stegmotordrif-
ten, forutsatt att ingangen ‘MIN.GRANS FRAN’ &r icke-aktiv (0 V).

Om ingangen ‘MIN.GRANS FRAN’ &r aktiv (24 V) paverkas inte stegmotordriften

av att utgangsrela ‘MIN.GRANS UPPNADD’ drar.

Med bygel P8 i lage 2-3 paverkas inte stegmotordriften av utgangen

‘MIN.GRANS UPPNADD’ eller av ingangen ‘MIN.GRANS FRAN’.
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Stegfrekvens

All kdrning av stegmotorn sker med en fast hastighet, bestdmd av en stegfrekvens
som kan stéllas i fyra lagen med bygeln pa P4:

P4:1-2 Frekvens, 6 Hz Malspaltséndring, 0,019 mm/s

P4:3-4 12 Hz 0,038 mm/s
P4:5-6 24 Hz 0,075 mm/s
P4:7-8 48 Hz 0,15 mm/s

Dessutom kan frekvensen finjusteras med potentiometer R107, STEGFREKVENS.
Den instéllda stegfrekvensen kan méatas i TP9.

Byglar for styrfunktioner

Genom placering av byglar kan man paverka hur externa styrsignaler, fran de
digitala ingdngarna, och interna styrsignaler inverkar pa stegmotordriften.

FRAMRE ANDLAGE UPPNATT:

Med bygel P5 i lage 1-2 forhindras kérning mot minskande malspalt av en
intern styrsignal dad ‘FRAMRE ANDLAGE UPPNATT blir aktiv.
Stegmotorn kan dock koéras mot 6kande malspalt med

insignalen ‘OKA MALSPALT’.

Med bygel P5 i lage 2-3 paverkar styrsignalen inte stegmotordriften.

BAKRE ANDLAGE UPPNATT:

Med bygel P6 i lage 1-2 forhindras kérning mot 6kande malspalt av en
intern styrsignal d& ‘BAKRE ANDLAGE UPPNATT blir aktiv.
Stegmotorn kan dock kéras mot minskande malspalt med

insignalen ‘MINSKA MALSPALT".

Med bygel P6 i lage 2-3 paverkar styrsignalen inte stegmotordriften.

STEGMOTOR FRAN:

Med bygel P7 i lage 1-2 paverkas stegmotordriften av ‘STEGMOTOR FRAN'.
Da ingangen ar aktiv (24 V) kan mikrometern endast mandvrera for hand, da
ingangen ar icke-aktiv (0 V) mandvreras stegmotorn fran elektronikenheten.

Bygel P7 i lage 2-3 motsvarar att ingangen &ar icke-aktiv.

MIN.GRANS FRAN:
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Med bygel P8 i lage 1-2, och ingang ‘MIN.GRANS FRAN’ icke-aktiv (0 V),
forhindras kérning mot minskande malspalt av en intern styrsignal da
‘MIN.GRANS UPPNADD’ blir aktiv. Stegmotorn kan dock kéras mot
dkande malspalt med insignalen ‘OKA MALSPALT .

D& ingangen ‘MIN.GRANS FRAN’ gérs aktiv (24 V) blir mandvrering mot
mindre malspalt ater mojlig.

Med bygel P8 i lage 2-3 paverkas stegmotordriften varken av styrsignalen
fran ‘MIN.GRANS UPPNADD’ eller av ingadngen ‘MIN.GRANS FRAN'.



Malspaltreglering DGC-2

Bruksanvisning
Kalibrering

Kalibrering anvands for att stélla in ratt forhallande mellan visningen pa
‘MALSPALT -instrumenten och mikrometerskruvens skala.

1. Mat och anteckna spénningen i TP2, och justera den sedan till
Over 10 V med potentiometer R18.
2. Aktivera ‘DRIFT’-ingangen (24 V) sa att malspaltens storlek kan

lasas av pa ‘MALSPALT -instrumenten.

Manovrera stegmotorn sa att malspalten blir liten.

4, Nollstall ‘MALSPALT -instrumentet pa plint 9/10 eller 11/12 med hjalp
av potentiometern ‘NOLLJUSTERING MALSPALT'.

w

5. Las av mikrometerskalan och 6ka sedan malspalten ett bestamt antal
millimeter med insignalen ‘OKA MALSPALT’.
6. Stall in motsvarande visning pa ‘MALSPALT -instrument genom att

justera potentiometer R8.
7. Stall in visningen pa ‘MALSPALT -instrument (9/10 eller 11/12) pa
10 mm med potentiometern ‘NOLLJUSTERING MALSPALT'.
8. Stall in stromutgangen pa 20 mA (10 mm) med potentiometer R94.
9. Andra visningen pa ‘MALSPALT -instrument (9/10 eller 11/12) till
0 mm med potentiometern ‘NOLLJUSTERING MALSPALT’.
10.  Stall in stromutgangen pa 4 mA (0 mm) med potentiometer R100.
11. Genomfor punkt 7. - 10. tills 0-10 mm motsvarar 4-20 mA.
12. Aterstall med R18 spanningen i TP2 till det antecknade véardet.
13. Genomfor ‘Nollstallning, malspalt’ enligt nedanstaende avsnitt.

Nollstallning, malspalt
Nollstallning av méatvardet for malspalten gérs genom att med hjalp av
mikrometern stalla malspalten pa ‘noll’ och déarefter justera in motsvarande
instrumentvisning med hjalp av ‘NOLLJUSTERING MALSPALT'.
1. Gor ingangen ‘MIN.GRANS FRAN’ aktiv (24 V) eller placera

bygel P8 i lage 2-3.
2. Vrid mikrometern, fér hand eller med stegmotorn, tills malspalten blir ‘noll’.
3. Stall in motsvarande visning pa instrument ‘MALSPALT’ genom

justering av potentiometern ‘NOLLJUSTERING MALSPALT’.

Uppmatning av forslitning

‘FORSLITNING'-instrumentet nollstalls d& malskivorna &ar nya:

1. Styr skivorna till kontakt med varandra.

2. Nollstall ‘FORSLITNING -instrumentet med potentiometer R123 p&4 DGC-2.
Senare kan forslitningen métas upp:

3. Styr ater skivorna till kontakt med varandra.

4. Las av vardet pa ‘FORSLITNING -instrumentet.

17



Teknisk handbok

18



Malspaltreglering DGC-2

Potentiometerinstallning

Leveransinstéalining av elektronikenhetens potentiometrar redovisas
i nedanstaende tabell. Anteckna de varden som stélls in vid uppstarten.

Funktion och potentiometer: Méatpunkt: Leveransvarde: Efter uppstart:
MAX. MALSPALT R18 TP2 10V
MIN.GRANS R33 TP4 0,2V e,
MALSPALT

BAKRE ANDLAGE R48 TP5 S5V
VENTIL

FRAMRE ANDLAGE R65 TP6 S5V
VENTIL

STEG- P4 TP9 12 Hz (P4:3-4) ...,

FREKVENS  (R107)
Bygelplacering

Vid leverans ar elektronikenhetens byglar placerade enligt nedanstaende tabell.
Anteckna de férandringar som gaors vid uppstarten.

Bygel: Ldge: Funktionsbeskrivning: Leveranslage: Efter uppstart:
P2 1-2 Nolljust. malspalt TILL 1-2

2-3 FRAN
P3 1-2 ‘Forslitning’ 0-10 V 1-2

2-3 ‘Forslitning” 0-1V.
P4 1-2 Stegfrekvens 6 Hz

3-4 - 12 Hz 3-4

5-6 24 Hz

7-8 A48 Hz
P5 1-2 Stopp vid framre andlage 1-2

2-3 Ej stopp vid framre andlage

P6 1-2 Stopp vid bakre andlage 1-2
2-3 Ej stopp vid bakre andlage

P7 1-2 ‘Stegmotor fran’ majlig 1-2
2-3 ‘Stegmotor fran’ ej moéjlig

P8 1-2  Stopp vid ‘Min.grans’ mgjlig  1-2
2-3 Stopp vid ‘Min.gréans’ ej méjlig

P9 1-2 ‘Malspalt’ 0-10 V 1-2
2-3 ‘Malspalt” 0-1V

Bilaga 1

Potentiometerinstallningar

och bygelplaceringar.
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Malspaltreglering DGC-2

Skyddskapsling

Elektronikenheten till DGC-2 &r avsedd att monteras i apparatskap eller liknande
storningsskyddat utrymme. For de fall da inget skyddat utrymme ar tillgangligt finns en
separat kapslingslada av stalplat som kan bestéllas fran Nobel Weighing Systems.
Den ger damm- och fuktskydd och, i kombination med skdrmade kablar, skydd mot
elektromagnetiska storningar.
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Declaration of Conformity

We Nobel Elektronik AB
Box 423, S-691 27 KARLSKOGA
SWEDEN

declare under our sole responsibility that the product

DGC-2
Disc Gap Control system

to which this declaration relates is in conformity with the
following standards or other normative documents

EMC:

SS-EN 55011 (1991) /SS EN 50081-2 (1993): Class A, Group 1
SS-ENV 50140 (1993) / SS-EN 50082-2 (1995): 10 V/m
SS-EN 61000-4-2 (1995) /SS-EN 50082-2 (1995): 4 kV Contact discharge
8 kV Air discharge
SS-EN 61 000-4-4 (1995) /SS-EN 50082-2 (1995): 2 kV DC Mains
2 kV Control
2 kV Signal

The product to which this declaration relates is in conformity with the essential

requirements in the
EMC Directive 89/336/EEC with amend. 92/31/EEC and 93/68/EEC

KARLSKOGA November 10, 1996

Behgt-Ake Sjogren, Managing Director
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